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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ НА ПОДБОР РОБОТИЗИРОВАННОГО 
АВТОНОМНОГО СВАРОЧНОГО КОМПЛЕКСА 

	№
п/п
	Перечень вопросов
	Графа для заполнения

	1
	Контактная информация

	
	Название организации
	

	
	Адрес
	

	
	Контактное лицо (ФИО)
	

	
	Должность
	

	
	Контактный телефон
	

	
	E-mail
	

	2
	Общая информация об изделии

	
	Наименование изделия
	

	
	Масса изделия, кг
- наибольшая
- наименьшая
	

	
	Материал изделия
	☐ Углеродистая сталь
☐ Нержавеющая сталь
☐ Специальные стали и сплавы
☐ Другое: (указать)

	
	Толщины свариваемых деталей
	☐ До 1 мм
☐ От 1 мм до 10 мм
☐ Более 10 мм

	
	Габаритные размеры изделий, мм
-наибольшие
-наименьшие
	

	
	Количество номенклатурных единиц
	

	
	Тип сборки перед сваркой
	☐ На прихватках
☐ В кондукторе

	3
	Характеристики сварных швов

	
	☐ Однопроходная сварка
☐ Многопроходная сварка
	☐ Стыковые швы
☐ Тавровые швы
☐ Угловые швы
☐ Нахлесточные швы

	
	☐ Прямые швы
☐ Кольцевые швы
☐ Швы нетиповой конфигурации
	☐ Горизонтальные швы
☐ Вертикальные швы
☐ Наклонные швы

	
	Качество сборки заготовки (разница в величине зазора между свариваемыми узлами) 
	☐ Менее 1 мм
☐ От 1 мм до 2 мм
☐ Более 2 мм

	4
	Расположение и позиционирование изделия (определяет необходимость применения технического зрения)

	
	Желаемый способ установки детали для сварки 
	☐ Простое позиционирование – оператор кладет деталь в рабочую зону без требований к позиционированию
☐ Точное позиционирование / установка в ложементы - установка с погрешностью менее 1 мм

	5
	Необходимые чертежи и прочая информация
(просим прислать на mail@skilltellect.ai с пометкой, что за проект)

	
	Чертежи/эскиз изделия
3D модели изделий в формате (*.igs), либо (*.stp)
Фото изделия до и после сварки
Фото и видео участка, где предполагается установка робота.

	
6
	Режим работы

	
	Продолжительность смены, час
	

	
	Количество рабочих смен в сутки
	

	7
	Общая техническая информация

	
	Необходимая производительность изделий/смену;
	

	
	Возможность синхронизации с существующим оборудованием;
	

	
8
	Условия работы РТК

	
	Температура, ºC
	

	
	Относительная влажность, %
	

	
	Задымлённость
	

	
	Выделяемая площадь под РТК, м2
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