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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ НА ПОДБОР ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ СИСТЕМЫ ТЕХНИЧЕСКОГО ЗРЕНИЯ

	№
п/п
	Перечень вопросов
	Графа для заполнения

	1
	Контактная информация

	
	Название организации
	

	
	Адрес
	

	
	Контактное лицо (ФИО)
	

	
	Должность
	

	
	Контактный телефон
	

	
	E-mail
	

	2
	Общая информация об изделии

	
	Наименование изделия
	

	
	Масса изделия, кг
- наибольшая
- наименьшая
	

	
	Материал изделия
	

	
	Габаритные размеры изделий, мм
-наибольшие
-наименьшие
	

	
	Количество типоразмеров
	

	
	Конфигурация изделия (форма)
	

	3
	Расположение и позиционирование изделия (определяет необходимость применения технического зрения)

	
	Расположение объекта (в лотке, коробе, на конвейерной ленте, др.)
	

	
	Позиционирование (предварительная установка заготовки). Степень позиционирования влияет на качество оснастки и подготовки производства. 
	☐ Высокоточное позиционирование изделия на месте захвата (погрешность до 2 мм)
☐ Позиционирование изделия на месте захвата с погрешностью более 2 мм
☐ Изделия лежат хаотично/навалом

	4
	Определение параметров изделия

	
	Требуется или нет определять брак на заготовках либо неправильность установки/позиционирования (указать в свободной форме)
	

	5
	Необходимые чертежи и прочая информация
(просим прислать на mail@skilltellect.ai с пометкой, что за проект)

	
	Чертежи/эскиз изделия
3D модели изделий в формате (*.igs), либо (*.stp)
Фото изделия, планировка участка и схема расстановки основного технологического оборудования.
Фото и видео участка, где предполагается установка робота.




	6
	Режим работы

	
	Продолжительность смены, час
	

	
	Количество рабочих смен в сутки
	

	7
	Общая техническая информация

	
	Необходимая производительность изделий/смену;
	

	
	Минимальное время цикла 
	

	
	Возможность синхронизации с существующим оборудованием;
	

	
	Возможность различной ориентации изделий на конвейерной линии (необходимость перехвата изделия)
	

	
8
	Условия работы РТК

	
	Температура, ºC
	

	
	Относительная влажность, %
	

	
	Задымлённость
	

	
	Наличие вибраций
	

	
	Выделяемая площадь под РТК, м2
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